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Super Speedfit®

Vaéi potravinam inertni materidl - vhodny pro pivo,

nealkoholické napoje, vodu, CO:, dusik
Jednoduché a rychla instalace
Pouzitelné pro plastové a kovové trubky

schopné podle TRSK 501
Montovatelné bez naradi

Rychlé uvolnéni spojeni

Uvolnéni a upevnéni nékolikrat mozné
Kvalitativni standard 1ISO 9001
Optimalni pratokové vlastnosti

Z&dné zmény v prifezu

K dispozici jsou rizné typy a zavity

SK-schvéleni (SK 266-001) 100% c&isténi

- ,,Kvalita, ktera spojuje“

S A = U
zugelassen
Nr. 266-001 WRAS %d
ISO
s Y

@ Osvédceni pro JG
\ polyetylénové trubky

National Sanitation
Foundation Listed

Technické osveédéeni
pro JG polyamidové él
trubky a nastréné
spojky pro pouziti ==2Nu[B
s tlakovym vzduchem

a nastréné spojky
pro pouziti v kontaktu
s potravinami

Vyrobky JG byly zkouSeny

a schvaleny v DVGW testovaci
laboratofi TZW v Karlsruhe

dle KTW doporuéeni
Spolkového zdravotniho Gradu

: % Clen Zapsaného spolku
r{ 1 napojovych vyéepnich zafizeni

Prezkouseno dle DVGW - pracovni list W 270

Koncept systému nastrénych spojek John Guest

Provedeni spojeni @ 4 - @ 22 mm

Spojeni drzi predtim nez utésni

,0“-krouzek

PFidrzny prvek

&
:o%co

Zuby z uslechtilé oceli

Trubku ufiznout pravouhle bez otfepu a zajistit, aby trubka neméla ostré

hrany, podéIné ryhy nebo jina poskozeni.

Provést spojeni

Spojka drzi predtim nez utésni.

Kontrola spojeni zatazenim za oba konce trubky

Trubku zastréit az na doraz. Pfidrzny prvek je vybaven zuby z oceli

a drzi trubku pevné ve spojce.
,O“krouzkem vznika Uplné tésné spojeni.

Uvolnéni spojeni

PFfed uvolnénim néastréné spojky musi byt zajisténo, aby spojeni

jiz nebylo pod tlakem.

PrezkousSejte, jestli je trubka spravné zastréena. Toto je zatazenim
za oba konce lehce mozné.

Snizeni tvorby stérbin na minimum a vile

PFidrzny prvek
~ ‘ zatlacit zpét

Trubku
_~-_l

Pojistna podlozka ﬁ

Trubka, popf. spojeni, muize byt uvolnéno, kdyz pfidrzny prvek tlacite proti

spojce. Spojku je mozné znovu pouzit.

DBEJTE:

Nestrkat prsty do spojky, protoze zuby z uslechtilé oceli

v pfidrzném prvku mohou zpUsobit zranéni.

Zavedeni pojistné podlozky ¢&is. vyr.: PIC1808R nebo PIC1812R
mezi téleso a pfidrzny prvek. K tomu hadici lehce stahnout zpét.
Potom musi byt hadice opét posunuta ve sméru spojky.




Technické vilastnosti

Pracovni tlak a teplotni rozsahy
Spojky Super Speedfit®, jsou pouzitelné pro nasleduijici tlaky a teploty:

Teplota Tlak*
Rozméry Rozméry
5/32“-5/16“ 3/8“-1/2¢
4 mm-8 mm 9,5 mm-22 mm
Vzduch
-20 °C 16 bar 10 bar
Kapalina a vzduch
+1°C 16 bar 10 bar
+23 °C 16 bar 10 bar
+70 °C 10 bar 7 bar

Udaje tlaku jsou také zavislé na materialu trubek. (Obratte se na nas).

Pouzitelné také pro vakuum.
Pro N’ a CO’ plati nasledujici teploty a tlaky.

Prostredi Teplota Tlaky
N2/C0O2 +1°C 10 bar
N2/CO2 +23°C 10 bar
N2/CO2 +50°C 7 bar

V zavislosti na pouzitych hadicich mohou byt spojky za ur€itych podmi-
nek nasazeny také pro vyssi tlaky a teploty. Prosim, obratte se na nase
oddéleni zakaznického servisu.

Druhy trubek

Plastové trubky PE, PA nebo PUR trubkové matridly, které
odpovidaji tolerancim (viz nize).

Pro mékké a tenkosténné trubky zasadné
doporu¢ujeme nasazeni stabilizacnich pouzder.
(Prosim, obratte se na nés.)

Pouziti hadice se doporucuje pouze ve spojeni
s adaptérovym hrdlem. K upevnéni adaptéru

v mékké hadici se doporuéuje pouzivat spony.
Mosaz, médéné trubky, mékké kovy, které

Mékké hadice

Kovové trubky

(mékké) odpovidaji tolerancim (viz dole).
Kovové trubky Doporu€ujeme pouziti nasi fady vyrobkd
(tvrdé) Superseal.

Pro nerezavéjici a jiny lestény/brouseny/povrchové upraveny kov
doporucujeme pouziti spojek Superseal.

Je bezpodminecné nutné, aby vnéjsi primér trubek nevykazoval zadna
poskozeni event. podélné ryhy.

Tolerance trubek

Spojky Super Speedfit® mohou byt nasazeny pro nasledujici rozméry
trubek a tolerance.

Vnéjsi pramér 5/32“-3/16" 1/4%-1/2¢
trubky (inch)

Tolerance +0.001/-0.003 +0.001/-0.004
(inch)

Vnéjsi pramér 4 mm-5 mm 6 mm-22 mm
trubky (mm)

Tolerance +0.05/-0.07 +0.05/-0.10
(mm)

Instalace a test systému

PFedtim nez budou pouzity, mély by byt vSechny hadice a spojky Cisté
a neposkozené. Aby byla zajisténa tésnost systému pred dodanim
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zakaznikovi, mély by byt véechny instalované hadice a spojky
po instalaci pfezkouseny. Viz také v kapitole: ,Jak provedu spojeni“
(strana 2).

Testovani systému

K pfezkouseni, zda je systém korektné instalovan, doporuéujeme
testovani systému. Pfed uvedenim do provozu systém prezkouseite,
je jedno, zda se jedna o novy nebo jiz existujici systém.
- Systém by mél byt testovan pfi provoznim tlaku 10 bart po dobu
10 minut.
- Snizeni tlaku na 0 bart.
- Poté by mél byt systém po dobu dalSich 10 minut testovan
pfi pracovnim tlaku 2 bard.
Béhem této doby nesmi dojit k zadnym netésnostem na spojenych
mistech. Pfitom jsou uzaviraci zatky a koncové Cepicky c¢astec¢né
uzite€¢né, aby bylo mozné otvory jednodu$e uzavfit a zajistit tésné
spojeni. PFi integraci nasich vyrobk( do kompletnich systéml
doporuc¢ujeme provést samostatné testy (pfezkouseni funkénosti,
prezkouseni pratokového mnozstvi, odolnost proti chemickym
latkdm atd.). K pfezkouseni bezpecnosti dale doporucujeme tyto udaje
zkousky pisemné dokumentovat, aby v pozdéjsim ¢asovém prabéhu
nevznikly zadné nedostatky.

Chemické kapaliny

PFi pouzivani chemickych nebo jinych potencialné agresivnich kapalin
se, prosim, obratte na nase oddéleni zakaznického servisu.

Spojky Super Speedfit® se nedoporuduji pro pouzivani s explozivnimi
plyny, petrolejem a jinymi pohonnymi latkami nebo pro jina kriticka
pouziti.

Ochranné éepicky

Jsou k dispozici jako dodate¢na ochrana proti vyklouznuti hadice
nebo k ochrané (oznaceni) jako barevné rozlieni (viz pfiloha katalogu
na strané 8).

Odolnost viéi potravinam

VSechny spojky zobrazené v katalogu odpovidaji pfedpisim zakona
o potravinach, a mohou byt proto bez problému pouzity pro nasazeni
s potravinami.

Maximalni hodnoty to¢ivého momentu pro plastové
zavity BSP, BSPT, NPT, UNF, BSW, MFL, FFL, UNS

Zavit Zavit Zavit
Velikosti zavitu 1/8% - 1/4¢ 3/8 —1/2¢ 3/4¢
Max. to¢ivy moment | 1,5 Nm 3,0 Nm 4,0 Nm

Aby bylo zajisténo, Zze byla montaz pfesné provedena, doporucuje se
instalaci pfed pouzivanim prezkouset.

Maximalni to¢ivy moment je orientovan na pouziti spojek Speedfit

a vztahuje se na v katalogu uvedend provedeni podle mezinarodnich
specifikaci.

Cisténi spojek z acetalu/polypropylenu

Nase rada pro zékazniky, ktefi své systémy Cisti Cisticimi kapalinami,
je nepouzivat Cistici prostfedky s pH < 4 a s velmi malym obsahem
chlornanu. Po gisticim procesu je tfeba systémy proplachnout velkym
mnozstvim vody z vodovodu, aby v nich nezlstaly zbytky Eisticich
prostredkd, které by eventualné mohly vyvolat chemickou reakci.
Vyrobky John Guest se zkratkou PI, PM, CI, CM a RM jsou vyrobeny
z acetalu. Spojky se zkratkou PP jsou vyrobeny z polypropylenu

a zarucuji ve srovnani se spojkami z acetalu vétsi odolnost proti
chemickym latkam. U spojek z PP je také tfeba vzit na zfetel jiné
chemické vlastnosti.

Zaruka

Ackoli poskytujeme zaruku na vyrobni chyby a vady materialu,

je uzivatel zodpovédny za to, aby spojky a podobné vyrobky byly

pro pouziti vhodné.

PFi instalaci musi byt dbano nasich doporuéeni a pfislusnych platnych
povoleni a musi byt dodrzeny narodni normy.
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Pokyny k cisténi

Systém nastrénych rychlospojek John Guest je na zakladé mezinarodnich testovacich vysledku, kterych bylo docileno

v nejznaméjsich a nejrenomovangéjSich némeckych institutech, piné ¢isténischopny! 100procentniho vycisténi je mozné

ovSem dosahnout jen mechanicko-chemickou nebo chemickou distici metodou.

Abyste dosahli optimalné Cistého a zarodkl prostého napojového vedeni, Cistéte napojova vedeni podle TRSK 501, odst. 4.3.

Soucasti

Napojovy katalog nabizi uzivateli moznost rychle a jednoduse zjistit pozadovany typ spojky a pfislusné &islo vyrobku.
K tomu je tfeba pouze nasledujicich informaci:
Vnitfni a vnéjsi primér hadice a v pfipadé potfeby zavit pfipojky.

Priklad: Nastréna spojka s vnitfnim zavitem pro 7 mm pivni vedeni k pfripojeni na Keg-vycepni hlavici
1. krok: Hledejte v katalogu pfislu$nou stranu s rubrikou ,,Spojky s vnitfnim zavitem*.
2. krok: Hledejte v kolonce ,,Vnitini pramér trubky“ pozadovany vnitini primer.
3. krok: Hledejte v kolonce ,,Zavit*“ pozadovany zavit.
4. krok: Cislo vyrobku zjistite, kdyz se vratite na zacatek radky.
Kromé toho mlzZete v této radce zjistit poZadovany vné;jsi primeér
hadice ,,Vnéjsi pramér trubky“ (zde 9,5 mm (3/8 ")).
Vysledek: Prislusna spojka ma ¢is. vyr.: PI451215FS

VSechny Udaje primérl jsou udany v milimetrech nebo v odpovidajicich palcovych rozmérech. Pfitom se pouZiti hadicovych event.
trubkovych materiald a rozmérd omezuje na nasledujici typy:
(viz také strana 11)

Hadicovy material Vnitini pramér Vnéjsi pramér

PE, PA, EVA 5 mm 8mm /(5/16)

PE, PA, EVA 7 mm 9,5mm /(3/8%)

PE, PA, EVA 10 mm 12,7 mm  /(1/2%)

PE, PA, EVA 10 mm 15 mm

PE, PA, EVA 13 mm 18 mm

PVC vS8echny Pouzivejte trubkové nastréné tmy

série 25 a 29 (strana 7)

Kovova trubka Vnitini pramér Vnéjsi pramér

USlechtila ocel, méd 5 mm 6 mm
7 mm 8mm /(5/16%)
9 mm 9,5mm /(3/8%)

Srovnani palcové —> metrické rozméry
5/32% = 4,0 mm 1/4% —=6,35 mm 3/8“ = 9,5 mm 5/8“ =159 mm
3/16“ = 4,8 mm 5/16“ —=>=8,0 mm 1/2“ ==12,7 mm
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Pripojka k zaSroubovani BSPT kénicka (palcovy zavit)

A c Cis. vyr. Vné. pr. trubky Vni. pr. trubky  Zavit A B [ EQ

‘ D PI010601S 4.8 3 1/8¢ 14 15 10 17
\ PI010602S 4.8 3 1/4¢ 14 17 11 18
\ PM010801S 8 5 1/8¢ 19 17 10 18

® D e PM010802S 8 5 1/4* 14 17 11 18
PM010803S 8 5 3/8¢ 14 20 13 22

— PI011202S 9,5 7 1/4¢ 21 20 1M 22

/ PI011203S 9,5 7 3/8" 20 20 13 22
o PI011603S 12,7 10 3/8¢ 27 24 13 26
PI011604S 12,7 10 1/2¢ 18 24 16 26

v . « Lo BSP paralelni (palcovy zavit)
P”polka k zasroubovani s utésnenim zavitu O-krouzkem

Cis. vyr. Vné. pr. trubky  Vni. pr. trubky  Zavit A B Cc EQ
A G PMO010811E 8 5 1/8¢ 16 17 6 18
D PM010812E 8 5 1/4¢ 16 17 8 18
PMO010813E 8 5 3/8* 16 22 10 24
_ PI0112128 9,5 7 1/4¢ 23 20 8 22
E PMO011012E 10 7 1/4¢ 23 20 8 22
@ max. PM011013E 10 7 3/8¢ 19 22 10 24
PMO011014E 10 7 172« 18 27 13 30
; PMO011214E 12 10 1/2¢ 22 27 13 30
B Zavitovd tesnict PMO011514E 15 10 1/2¢ 26 27 12,5 30
krouiely PMO011516E 15 10 3/4“ bez utésnéni zavitu, vyrobek na dotaz
PMO011814E 18 13 1/2¢ 46 30 12,5 36
Pripojka k zaSroubovani UNF paralelni (CC)
Cis. vyr. Vné. pr. trubky  Vni. pr. trubky  Zavit A B Cc EQ
A Is PM0108C5S 8 5} 1/2¢-CC 14 17 14 19
I PI0112C5S 9,5 7 1/2¢-CC 14 21 14 22
| .
>
=T i
Z
— 3=
B
sw
T-spojka
Cis. vyr. Vné. pr. trubky Vni. pr. trubky A B c
A P10206S 4,8 3 35 24 18
‘—’I P10208S 6,3 4 35 27 20
PM0208S 8 5 42 30 21
Pl0212S 9,5 7 51 35 25
B PMO0210E 10 7 50 35 25
c PMO0212E 12 10 65 44 32
P10216S 12,7 10 61 42 30
) PMO0215E 15 10 73 50 37
PMO0218E 18 13 89 61 44
Uhlova spojka
B Cis. vyr. Vné. pr. trubky Vni. pr. trubky A B c
C | P10306S 4,8 3 24 24 18
1 P10308S 6,3 4 27 27 20
@ PM0308S 8 5 30 30 21
PI0312S 9,5 7 35 35 25
A PM0310E 10 7 35 35 25
PMO0312E 12 10 44 44 32
y P10316S 12,7 10 42 42 30
PMO0315E 15 10 50 50 37
PMO0318E 18 13 60 60 44
PFima spojka
N Cis.vyr.  Vné. pr. trubky Vni. pr. trubky A B @
P10406S 4,8 3 33 14
P10408S 6,3 4 35 15
PM0408S 8 5 42 18
oB @ Pl0412S 9,5 7 42 20
PMO0410E 10 7 42 20
PMO0412E 12 10 51 23
P10416S 12,7 10 51 23
PMO0415E 15 10 62 28
PMO0418E 18 13 65 32
Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje uvedeny v mm.

DalSi vyrobky na dotaz.
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Redukéni spojka

A Cis. vyr. Vné. pr. hrdla  Vné. pr. trubky A B co DO
Pl061210S 9,5 8 40 18 17,8 9,5
PI061610S 12,7 8 44 18 17,8 12,7
Pl061612S 12,7 95 48 22 19,8 12,7
PMO061815E 18,0 15,0 72 35 29,0 18,0
NC2164 15,0 €5 55,3 19,7 19,8 15,0
Uzaviraci zatka
Cis.vyr.  Vné. pr. trubky AQ B c
c PI0806S 4,8 13 3 26
B P10808S 6,3 15 4 26
PMO0808R 8 18 4 26
Pl0812S 9,5 20 5 31
A PMO0810R 10 20 5 31
L_ — PM0812R 12 22 5 34
P10816S 12,7 22 5 34
PMO0815E 15 25 5 40
PMO0818E 18 28 5 40
Pfepazkova nastréna spojka
A Cis. vyr. Vné. pr. trubky A B C DO E GO
B PI1206S 4,8 35 25 3/8¢ 17 19 23
PI11208S 6,3 34 25 3/8% 17 19 23
PM1208S 8 40 29 1/2¢ 21 22 28
] 5 PI1212S 9,5 41 29 1/2¢ 21 22 28
,g é PM1210E 10 41 29 1/2¢ 21 22 28
(.’)@_ b Q PM1212E 12 52 38 3/4% 27 28 38
é é PI1216S 12,7 52 38 3/4¢ 27 28 38
I Bep zavit
ZvétSovaci spojka
Cis. vyr. Vné. pr. hrdla  Vné. pr. trubky A B co DO
A PI131012S 8,0 9,5 44,0 23,0 20,0 8,0
PI131216S 9,5 12,7 49,3 27,7 23,0 9,5
DI— 0 NC2173 12,7 15,0 60,0 34,4 26,7 12,7
| NC908 12,7 18,0 na dotaz
B
Pfima redukcni spojka
Cis.vyr.  Vné. pr. trubky Vné. pr. trubky A BQ
A P1201006S 8 4,8 42 18
P1201206S 9,5 4,8 42 20
P1201208S 9.5 6,3 42 20
Q’i @ PI201210S 9,5 8 42 20
PM201008E 10 8 42 20
) PM201208E 12 8 53 23
PM201210E 12 10 54 24
PI1201610S 12,7 8 50 23
PI201612S 12,7 9,5 51 23
Uhlova redukéni spojka
Cis. vyr. Vné. pr. trubky Vné. pr. trubky A B o3
B PI1211006S 8 4,8 30 30 21
—— PI211206S 95 48 35 35 25
P1211208S 5 6,3 35 35 25
@ PI211210S 9,56 8 35 35 25
A PM211008E 10 8 35 35 25
PM211208E 12 8 43 41 33
E PM211210E 12 10 45 43 33
PI211612S 12,7 9,5 42 41 31
Nastréna uhlova spojka
Cis. vyr. Vné.pr. hrdla  Vné.pr. trubky A BO c D E
b P1220606S 4,8 4,8 22 13 9 17 4,8

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje uvedeny v mm.
DalSi vyrobky na dotaz.

PM220808S 8 8 27 18 13 19 8
i PI1221210S 9,5 8 33 20 15 24 9,5
@ OE PI2212128 9,5 9,5 33 20 15 24 9,5
A PM221010E 10 10 33 20 15 24 10
5 PM221212E 12 12 39 23 18 28 12
] PI221616S 12,7 12,7 39 23 18 28 12,7



Y-spojka
<\
B ) )
e
Redukéni Y-spojka
e
{; i i . (‘ B @ @D
T-redukéni spojka
P , ,—A’_.I
¢ A T‘®
1——2 — |
3
Trubkovy nastrény trn
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Uhlovy trubkovy nastrény trn

Spojka s vnitfnim zavitem

Spojka s vnitinim zavitem

Cis. vyr.
PM2308S
PI12308S
PI2312S
PI2316S

Cis. vyr.
P1241210S

Cis. vyr.

PI301612S
NC 869
PM3018AE

Cis. vyr.
PM250604E
PM250806E
PM250808S
PI251012S
PM251008E
PI251208S
PI251210S
PI251212S
PI251216S
PI251612S
PI251616S

PI251012SL
PI251212SL
NC932

Cis. vyr.
P1291008S
PM290808S
PI291210S

Cis. vyr.
PM450812E
Pl451014FS
PI451015FS
Pl451214FS
Pl451215FS
PM451015FE
Pl451615FS

Cis. vyr.

P1451015CS
Pl451215CS
P1451614CS
Pl451615CS
Pl1451616CS

CI320816S

Vné. pr. trubky 3x A
8 50
6,35
9,5 50
12,7
Vné. pr. Vné. pr.
vstupni trubky  vystupni trubky
1x9,5 2x8
Vné. pr. Vné. pr.
trubky 1 trubky 2
12,7 12,7
15 15
18 18

6
8
8
8
10
9,5
9,5
9,5
9,5
12,7
12,7

9,5
15

Vné. pr. hrdla
8
8
95
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Vné. pr. hrdla  Vni. pr. trubky

12,7

Vni. pr. trubky
6
8
8

Vné. pr. trubky  Vni. pr. trubky

8
8
8
9,5
9,5
10
12,7

8
9,5
12,7
12,7
12,7

6,35

w~ oo

Vné. pr. trubky  Vni. pr. trubky

5
7
10
10
7

B
41
na dotaz
4
na dotaz
A B
50 4
Vné. pr.
trubky 3
9,5
9,5
15
BO CcCQ
6 13
7 13
9 15
10 18
10 18
7 13
9 15
10 18
13 18
10 18
13 18
11 16
11 16
na dotaz
AQ B
7 30
9 31
9 31
Zavit A
1/4¢ 32
1/2¢ 40
5/8“ 40
1/2¢ 40
5/8¢ 40
5/8¢ 41
5/8¢ 42
Zavit A
5/8“ 40,0
5/8¢ 40,0
172« 39,3
5/8“ 42,0
3/4¢
3/4¢ 33,8

[ DO
22 22
22 22
Cc DO

22 22
A B [
61 41 30
73 50 35
87 56 40
D E F
42 18 21
43 19 21
43 19 21
47 19 25
50 22 25
50 22 21
46 22 21
50 22 25
50 22 25
53 26 25
53 26 25
66 33 33

68 34 34

Cc D E
21 9 25
21 11 25

21 11 28

Bg Cg E
17 19 17
20 27 26
20 29 28
20 27 17
17 29 28
20 29 28
23 29 28

Bg CO E
20 29,0 28
20 290 28
23 27,3 26
23 29,0 28
na dotaz

15 na dotaz

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny Gdaje uvedeny v mm.
DalSi vyrobky na dotaz.
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Spojka s vnitfnim zavitem

UNF vnitini kuzelové tésnéni

K¥izova spojka

&

Uhlovy redukéni kus (40°)

3nasobny rozdélovac

Vratné koleno

Rozdélovac chlazeni

.

Pojistna podlozka

1@

Ochranna cepicka

@B

Qo

Cis. vyr. Vné. pr. Vni. pr. Zavit A BgG CO E
trubky trubky

PM4508C5S 8 5 1/2“-16 UNS (CC) 36 20 22 20
P14512C5S 9,5 7 1/2“-16 UNS (CC) 38 20 23 21
Pl4516C5S 12,7 10 1/2“-16 UNS (CC) 38 23 22 20
PM4508F4S 8 5 7/16“ UNF (NC) 34 20 18 16
Pl4512F4S 9,5 7 7/16“ UNF (NC) 35 20 18 16
Zavit UNF 7/16" odpovida vnitf. zavitu FFL 1/4“
Cis. vyr. Vné. pr. trubky Vné. pr. trubky A B co
Pl47128 9,5 7 51 51 20
Cis. vyr. Vné. pr. trubky  Vné&. pr. trubky A B co DO
NC657 12 8 48,8 33,3 22,9 16,0
NC641 12,7 8 48,8 33,3 22,9 16,0
Cis. vyr. Vné. pr. trubky 1x  Vné. pr. trubky 3x A B Cc D
P1491612S 12,7 9,5 80 70 57 18
Cis. vyr. Vné. pr. trubky Vni. pr. trubky A B c
PIUB16S 12,7 10,0 58,5 48 26
Cis. vyr. Vné. pr. trubky Vni. pr. trubky A B Cc
PMUB15E 15,0 13,0 54,5 48 26
Cis. vyr. Vné. pr. trubky A Vné. pr. trubky B
NC2183 15 3/8“ (9,5 mm)
Cis. vyr. Vné. pr. trubky
PIC1808R 6,3
PIC1812R 9,5
PIC1816R 12,7
PMC1808R 8
PMC1815R 15
CM1818S 18

R . P < *Mozné jsou
Cis. vyr. Vné. pr. trubky Cis. vyr. Vné. pr. trubky nésledujlei barevné
PI1906* 4,8 PI11908* 6,3 kombinace
PM1908* 8 PI1912* 9,5 E = cema
PM1910* 10 PM1912* 12 R = {:ervgné
PI1916* 12,7 PM1915* 15 gz e
PM1918* 18 B - modrd

G = zelena

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje uvedeny v mm.

Dalsi vyrobky na dotaz.
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Uzaviraci kohout

Cis. vyr. Vné. pr.
— Gis. wyr. Zavit 1 Zavit 2 A B trubky
zavitt|—— | |zaitz  NCG88 3/4° 1/4¢ 21 35 ((f PISV0412CS  3/8* (9,5 mm)
| L
Uzaviraci kohout
Spojka k zasroubov. s mosaz. viozkou @ Cis. vy o
. VYI. Vné. pr.
trubky
Cis. vyr. Vné. pr. trubky  Zavit BSP ol PISV0412S 3/8“ (9,5 mm)
NC2145 1/4% 3/4¢ PISV0416S 1/2¢ (12,7 mm)
G NC2249 3/8¢ 3/4¢ o
NC2380 6 mm a3/ Montazni klips pro 3/8“ kohout
NC2381 8 mm 3/4¢ Gisl. vyr.
NC2382 10 mm 3/4¢ gl =1
Redukéni hrdlo L S—
Cis. vyr. oA oB c
—C—— NCA478 15 95 77 Uzaviraci kohout s montaznim klipsem
e
Cis. vyr. Vné. pr.
. trubky
Uhlova svéraci lista PISVO4KIT-SH  3/8(9,5 mm)
"7" = Cis. vyr. Vné.pr.trubky A B [o] @D E L P .
D Uzaviraci kohout s montaznim klipsem
| S SVMC-06 6 na dotaz
v r H PM2608S 8 37 13 22 3,3 10 Cis. vyr. Vg pr.
=] PM2610S 9,5 47 15 30 33 12 trubky
- L PISVO4KIT 3/8(9,5 mm)
Uhlové nastréné hrdlo (postmix)
ﬁ Gis.vir.  Vn. pr. trubky A B oc Spojka Speedfit x Speedfit
NC 356-02 9,5 33,5 33,5 9,5 Cis. vyr. Vné. pr.
| oo trubky
q PPSV040808W  1/4“(6,35 mm)
v PPSV041212W  3/8%(9,5 mm)
o PPMSV040606W 6 mm
PPMSV041010W 10 mm
‘ A ‘ Cis. vyr. Vné. pr. trubky A B ac Speedfit x zavit NPTF-adaptér
= o] NOTEDE 85 46 35 8 q Cis. vyr. Vné. pr.  Zavit
w trubky
‘ B (i PPSV010822W 1/4%(6,35 mm) 1/4*
Pomicka pro napnuti NuUzky na stfihani NGzky na stfihani trubek PPSV011223W  3/8%(9,5 mm)  3/8*
event. pro uvolnéni trubek @ 4 - @ 22 mm @ 4 - @ 12 mm Blades (nahradni bfit) Speedfit x vnitini zavit NPTF-adaptér
B2 \ A . L
’ i Cis. vyr. Vné. pr. Zavit
\-\‘:l } e e trubky
1‘2—," o

Cis. vyr. ICLT/2 Cis. vyr. JG-TS

Cis. vyr. TSNIP -

PPSV500822W 1/4(6,35 mm) 1/4“

PPSV501222W  3/8%(9,5 mm)  1/4*

Plastové trubky z polyetylenu (LLDPE) (metrické a palcové rozméry)

Tyto plastové trubky jsou vhodné specialné
pro fluidni a vzduchové pouziti.
Jsou schvalené podle NSF a WRC.

Technicka specifikace:
Tlakové rozsahy pfi pouziti pracovni teploty

Vné. pr. trubky  Vni. pr. trubky Vné. pr. trubky  Vni. pr. trubky
1/4* x 0,170 1/2% x 0,375“
5/16* x 0,187“ 10 mm X 7 mm
3/8“ x 0,25“ 12 mm X 9 mm

4 mm X 2,5mm

6 mm X 4mm

15 bar - 20°C 10 bar - 20°C

8 bar - 65°C 6 bar - 65°C

Tlak, pfi kterém dojde k poruseni trubky,

lezi nad trojnasob. tlaku provozniho.

Dovoleny (pfipustny) tlak klesa se stoupajici teplotou.
Tolerance trubek (vnéjsi pramér)

o 1/4“-a1/2¢ +0,03/-0,10 mm
@4mm-@6mm +0,05/-0,07 mm

@8 mm-0 12 mm +0,05/-0,10 mm

@15 mm +0,10/-0,10 mm

Metrické rozméry trubek

Cis. vyr Vné. pr. Vni. pr. Jednotka baleni | min. polomér ohybu
@ mm mm m radius (mm)
PE-04025-100M-N 4 25 100 25
PE-0604-100M-N 6 4 100 25
PE-0806-100M-N 8 6 100 29
PE-1007-100M-N 10 7 100 32
PE-1209-100M-N 12 9 100 63
PE-15115-50M-B (LDPE) 15 11,5 50 75
Palcové rozméry trubek
Cis. vyr. Vné. pr. Vni. pr. Jednotka baleni | min. polomér ohybu
@ mm mm m radius (mm)
PE-08-BI-0500F-N 1/4“ (6,35) 43 150 25
PE-10-CI-0500F-N 5/16“ (8,00) 50 150 29
PE-12-EI-0500F-N 3/8"(9,50) 6,3 150 32
PE-16-Gl-0250F-N 1/2“ (12,70) 9,5 75 63

Ruzné barvy na dotaz napf. N = pfirodni / B = modra / R = ¢ervena / G = zelena / E = ¢erna

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny Udaje uvedeny v mm.
Dalsi vyrobky na dotaz.
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Rada vyrobka Superseal
— pro trubky z uslechtilé oceli -

Stejné jako standardni série ,Super Speedfit* disponuje také série

~Superseal” pfidrznym prvkem se zuby z uslechtilé oceli.

Dodate¢né je nasazena presuvna matice, ktera prenasi extrémné

vysoky tlak na pfidrzny prvek a na O-krouzky.

Toto zpUsobuje, Ze trubka je pfidrzovana vétsi silou a stlaceni

O-krouzkll znamena vétsi bezpecénost proti netésnostem.
Tyto dily, stejné jako v§echna télesa, jsou vyrabény

z materialu vhodného pro styk s potravinami.

4

Spojka k naSroubovani  Kuzelovy zavit

PFima spojka

Superseal x Superseal

Trubkové koleno

Superseal x Speedfit

SM010812S 8,0 mm x 6,35 mm

SMO040608E 6,0 mm - 8,0 mm

- _ . ]
/ ~ \ Cis. vyr. Superseal  Zavit Cis. vyr. Sup?rseal —_ Cis. vyr. Sup?rseal Sp%edflt
( . Vvné. pr. BSPT vne. pr. l vné. pr.  vné. pr.
" SM010802S 8,0 mm x 6,35 mm SNEIDB0RE 8,0 mm ~ SM420808S 8,0 mm x 8,0 mm
. ’ S1421012S 8,0 mm x 9,5mm
( o S1421210S 9,5 mm x 8,0 mm
= SI421212S 9,5 mm x 9,5 mm
Spojka k nasroubovani Paralelni zavit Pfima spojka Superseal x Speedfit Spojka s hadicovym profilem
- Cis. vyr. Superseal Speedfit Ki - .
I,r Cis. vyr. Superseal  Zavit y vr':é . V':lé v Cis. vyr. Sup?rseal Vné. pr.
k . Vvné. pr. BSP - P - Pr- vné. pr. trubky

Spojka k nasroubovani  Whitworth zavit

Uhlova spojka

SM040808S 8,0 mm - 8,0 mm
S1041012S 8,0 mm - 9,5 mm
S1041016S 8,0 mm -12,7 mm
S1041210S 9,5 mm - 8,0 mm
S1041212S 9,5 mm - 9,5 mm

Superseal x Superseal

(f -
-
(\ﬁ-ﬁ — SI270808S 6,35 mm - 6,35 mm
SI1271008S

S1271208S

Pfima spojka

8,0 mm - 6,35 mm
9,5 mm - 6,35 mm

Superseal x Speedfit

Superseal  Zavit
vné. pr. BSW
8,0 mm x 9/16-24

9,5 mm x 9/16-24

Cis. vyr.

". SMO0108E6S
SI0112E6S

&

Spojka k nasroubovani

Provedeni USA Flare

i
-

Uhlova spojka

Cis. vyr.  Superseal Superseal
vné. pr.  vné. pr.
SM400808S 8,0 mm - 8,0 mm
S1401210S 9,5 mm - 8,0 mm
SI1401212S 9,5 mm - 9,5 mm

Superseal x Speedfit

Cis.vyr.  Superseal Zavit
vné. pr. MFL
SMO0108F4S 8,0 mm x 6,35 mm

SMO0108F6S 8,0 mm x 9,5 mm

o

Cis. vyr. Superseal Speedfit
vné. pr.  vné. pr.
S1030812S 6,35 mm - 9,5 mm
SM030808S 8,0 mm - 8,0 mm
SI1031012S 8,0 mm - 9,5 mm
S1031210S 9,5 mm - 8,0 mm

SI1031212S 9,5 mm - 9,5 mm

w Cis. vyr.  Superseal Speedfit
vné. pr.  vné. pr.
NC2301 1/2” x 15mm
Superseal upinadio
Cis. vyr.
SPAN 1
Systémy:
'l: + w=ill = ;ﬂilll
!.: + w-jm = i.ll
:‘?L + =mim = ::.r.“

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny Udaje uvedeny v mm.
Dalsi vyrobky na dotaz.
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Rozdélovac chlazeni

Typicka napojova
instalace

Nastréné spojky Super Speedfit byly vyvinuty pro Sirokou
oblast primyslového pouziti. Umozriuji rychlé a spolehlivé
spojeni v trubkovych vedenich a nabizeji znaéné vyhody
oproti tradi€nim spojovacim technikam.

Vyvinuto pro pouZziti v systému
vodni cirkulace o @15 mm.

Skrtici otvor o velikosti 4 mm
mezi obéma 15mm spojenimi
umoziuje jedné &asti vody
cirkulovat pres 3/8”
doprovodné vedeni.

Efektivni technické vlastnosti
tohoto druhu zbozi zavisi

na nékolika faktorech.

Je bezpodmine¢né nutné, aby
zékaznik vhodnost (zpUsobilost)
druhu zbozi prezkousel

pro viastni podminky pouZziti.

Kompletni potrubni systémy Ize namontovat rychleji

nez tradi¢nimi metodami. Jelikoz Ize spojky Super Speedfit
jednoduse rozpoijit, jsou udrzba i vyhledavani zavad
vyrazné zjednoduseny.

Vratné koleno




o& John Guest’ - Kvalita, ktera spojuje

John Guest - vyrobce kvalitnich vyrobku

Jako jeden z celosvétové vedoucich vyrobcu rychlospojek vlastni John Guest velké a dlouhodobé zkuse-
nosti ve vyvoji a vyrobé&. Spojky jsou nasazovany pro rizna pouziti. Na zakladé dlouhodobych zkuSenosti
se nam podafilo vybudovat optimalni standard kvality.

Dale byla v poslednich letech prohloubena spoluprace s nasimi partnery, a tak mohly byt vyvinuty specialni
vyrobky.

Zakladem uspéchu je také velmi dobra kvalita nasich vyrobkd (ISO 9001). Nasim cilem je chybam pred-

chéazet, a ne je odstrafiovat. Celkovy proces vyvoje, vyroby a montéze je kontrolovan vyzralym systémem
k zajisténi kvality.

John Guest International Limited
Group of Companies
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John Guest John Guest John Guest USA John Guest S.A. John Guest
Ltd. GmbH Inc. s.r.l.
N [~Z N\[[Z x ]
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John Guest John Guest John Guest John Guest John Guest

Pacific Ltd. Pacific Ltd. s.L. Korea Ltd. Polska

Sp. z.0.0.

Predal: i oF e

John Guest Czech s.r.o.
Vrbenska 2290

370 01 Ceské Budgjovice
Telefon: +420 387 002 040

Fax: +420 387 002 048

V8echny ddaje v tomto katalogu odpovidaji stavu techniky v dobé zvefejnéni. |nternet- WWW JOh nguest com
Nas podnik se neustale zabyva vyzkumem a vyvojem a vyhrazuje si pravo provést ) . X X X .
zmény a doplriky v tomto katalogu a na vyrobcich bez zvlastniho sdélent. E_ma| |: |nfo @Johnguest_cz

Podrobnosti, co se dodacich |hGt nebo dalSich detailt tyce, ziskate u Customer
Service Department.

VSechny udaje bez zaruky.

JG John Guest® a Speedfit® jsou chranéné ochranné znamky firmy John Guest
Intemational Limited.
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